




Компьютерное исполнение
МЕХАТРОННАЯ ЛИНИЯ СБОРКИ ДЕТАЛЕЙ

МЛ-СБ-СК

Технические характеристики:

Характеристики МЛ-СБ-СК

Габариты, мм 3000х1350х650
Масса, кг 230
Напряжение электропитания, В 220
Потребляемая мощность, ВА  2200

1.		Мехатронная линия, включающая в себя:
-- мехатронный модуль ориентации деталей;
-- мехатронный модуль вакуумного перекладчика;
-- мехатронный модуль пневматического перемещения 

деталей;
-- мехатронный модуль сборки деталей.

2.	Мобильные основания (4 шт.).
3.	Моноблоки с программируемым логическим контроллером 

S7-1200 (4 шт.).
4.	Модуль пульта симуляции (4 шт.).
5.	Компрессор.

Состав:
1.	Изучение программируемого логического контроллера:

-- создание программ на языке релейно-контактных схем;
-- применение таймеров;
-- применение счетчиков;
-- основы работы с аналоговыми сигналами.

2.	Изучение системы управления реверсивным конвейером  
с приводом от двигателя постоянного тока на основе програм-
мируемого логического контроллера.

3.	Изучение бесконтактных датчиков технологической 
информации:
-- датчиков положения (емкостного, индуктивного и герконо-

вого) и цвета;
-- технические характеристики датчиков;
-- принципы работы датчиков;
-- рабочие характеристики датчиков.

4.	Синтез и анализ алгоритмов управления автоматизирован-
ными модулями.

5.	Разработка алгоритмов управления:
-- мехатронного модуля ориентации деталей;
-- мехатронного модуля вакуумного перекладчика;
-- мехатронного модуля пневматического перемещения деталей;
-- мехатронного модуля сборки деталей;
-- совместной работы мехатронных модулей ориентации 

деталей и вакуумного перекладчика;
-- совместной работы мехатронных модулей пневматического 

перемещения и сборки деталей;
-- мехатронной линии сборки деталей.

6.	Основы работы со SCADA-системой:
-- 	изучение графических средств управления и индикации 

среды разработки;
-- изучение принципов связи с устройствами сопряжения  

с объектом на примере ПЛК;
-- 	синтез комплексных систем управления с использованием 

SCADA-системы, программируемого логического контрол-
лера и датчиков.

Перечень лабораторных работ:

1 161 180 РУБ



Компьютерное исполнение
МЕХАТРОННАЯ ЛИНИЯ ПЕРЕНОСА И СКЛАДИРОВАНИЯ ДЕТАЛЕЙ

МЛ-СК-СК

Технические характеристики:

Характеристики МЛ-СК-СК

Габариты, мм 3000х1350х650
Масса, кг 230
Напряжение электропитания, В 220
Потребляемая мощность, ВА  2200

1.		Мехатронная линия, включающая в себя:
-- мехатронный модуль ориентации деталей;
-- мехатронный модуль вакуумного перекладчика;
-- мехатронный модуль пневматического перемещения 

деталей;
-- мехатронный модуль сборки деталей.

2.	Мобильные основания (4 шт.).
3.	Моноблоки с программируемым логическим контроллером 

S7-1200 (4 шт.).
4.	Модуль пульта симуляции (4 шт.).
5.	Компрессор.

Состав:

1.	Изучение программируемого логического контроллера:
-- создание программ на языке релейно-контактных схем;
-- применение таймеров;
-- применение счетчиков;
-- основы работы с аналоговыми сигналами.

2.	Изучение дискретной системы управления двигателем 
постоянного тока на основе программируемого логического 
контроллера:
-- технические характеристики двигателя постоянного тока;
-- принципы работы дискретной системы управления;
-- основы настройки электропривода постоянного тока;

3.	Изучение бесконтактных датчиков технологической 
информации:

Перечень лабораторных работ:

-- датчиков положения (емкостного, индуктивного и герконо-
вого) и цвета;

-- технические характеристики датчиков;
-- принципы работы датчиков;
-- рабочие характеристики датчиков.

4.	 Синтез и анализ алгоритмов управления автоматизирован-
ными модулями.

5.	Разработка алгоритмов управления:
-- мехатронного модуля вакуумного перекладчика;
-- мехатронного модуля пневматического револьверного 

стола;
-- мехатронного модуля пневматического перемещения 

деталей;
-- мехатронного модуля автоматизированного склада;
-- совместной работы мехатронных модулей пневматического 

перемещения деталей и автоматизированного склада;
-- совместной работы мехатронных модулей пневмоэлектри-

ческого револьверного стола и вакуумного перекладчика;
-- мехатронной линии складирования деталей.

6.	Основы работы со SCADA-системой:
-- изучение графических средств управления и индикации 

среды разработки;
-- изучение принципов связи с устройствами сопряжения с 

объектом на примере ПЛК;
-- синтез комплексных систем управления с использованием 

SCADA-системы, программируемого логического контрол-
лера и датчиков.

1 143 530 РУБ



СВЕТОДИНАМИЧЕСКИЕ ПЛАНШЕТЫ

«Таймеры», Т-ПС

Состав:

«Счетчики», С-ПС «Логические элементы», ЛЭ-ПС
Планшет содержит:
Обозначения таймеров различных 
типов; временные диаграммы работы 
таймеров; типовые примеры использо-
вания таймеров в программе; вопросы 
для автоматизированного тестирования.

1.Планшет светодинамический.
2.Блок питания.
3.Указка телескопическая.

Планшет содержит:
Обозначения счетчиков различных 
типов; временные диаграммы 
работы счетчиков; типовые 
примеры использования счетчиков 
в программе; вопросы для автомати-
зированного тестирования.

Планшет содержит:
Обозначения логических операций  
в графическом и текстовом виде; законы 
алгебры логики в текстовом виде; 
реализация законов алгебры логики  
в виде электрической схемы; вопросы 
для автоматизированного тестирования.

Технические характеристики:

Характеристики Т-ПС С-ПС ЛЭ-ПС

Габариты, мм 850х600х60 850х600х60 850х600х60
Масса, кг 10 10 10
Напряжение электропитания, В 220 220 220
Потребляемая мощность, ВА 20 20 20

34 120 руб 34 120 руб
34 120 руб



� Промышленная автоматика и
электропривод

� Элементы систем автоматизации

� Программируемые логические
контроллеры

� Промышленные датчики

� Промышленные сети

� Средства автоматизации

� Системы автоматического управления

� Физические объекты систем
автоматизации

� Автоматизированные системы
управления технологическим процессом

� Электромонтаж и наладка

� Мехатроника

� Планшеты светодинамические

АВТОМАТИЗАЦИЯ
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www.uralstend.ru

www.labstand.ru

Арес: 454080, г. Челябинск, а/я 12431, ул. Коммуны, 147

Тел.: 8 (351) 267-94-36 (факс);
267-96-89.

E-mail:

Отдел маркетинга

Тел.: 8 (351) 267-95-25 (факс);
729-90-11;
265-58-59;
265-59-59.

E-mail: kgi@susu.ru
rnpo@susu.ru
labpro@mail.ru

office@labsys.ru
ut-profi@mail.ru
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УЧЕБНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ


